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Mbquina de maldes por inyeceitn

Unidad de caemre

Fupms de ceme

Fuera de aperira del mokde

[Polencia g2 desplazamienis de |8 placa misel abreTermar

Placa portamoides fig (hxw)

Dismetn imerior [he v)

Camers de apemura del mikde

Ahura de montaie del mokde minmax

Ancho que abre

Camera del expulser

Folenria de ios expulsons ade@nisatas

Opciones de unidad de cierre

Ahura de monize del molde aumentada (minmas |

Ancho de aperura con akura da montas del moide min

Unidad de inyeccitn

Capacaad de trabajo "

Dimetro del husiio

LyRslacion [

Presén de ryeccian

Volumen por camara

Paso da inyecoign P35

Candal de inyeccitn

Mdmam da revolaciones del usilio, nominardxime

Vilunen de plasificacion®! a una velocidad de gin oel sl

Kamarg da revoluciones nominal del husilo, PS

Vislotadad nominal de gire del Fusila PE

Manmp nimemn de mvoluciones dal husilo PS5
Revolutiones masimas del huslc PE

Fimrza de apicacion de la boguila

Equipamiento slectrobidrislico

Palencia nominal mofor de bombas

Paolercia cakorifica instalada

Zonas e reguiacion, calelaecion 3 ciindro

Marcha en seco (Eunmap &)

Marcha & Secd (Eunmag &)

Cama de acsis

Equipsrmient cof pobentis molr seyvads

Polencia nominal modor de bomias.

Caudal de imyeccion

Humen de nessisciones 0! husilo, nomealmaoma

Wolumen de plastificastn ¥ g una weibodad o giro ded husilio

Numem de revoiucionss nominal del husilo, PS5

elpcidad nominal de gim del husilo PE

Mamimp rmen o6 revoluciones oal husdio PS5
Revoiuciones maeimas del uslc PE

Maicha en seeo [Ewomes §)

Dimerrsaones y pesos

Peso niin con amnanc ge conexiones:

Longud & Archura x Allua

Peso mas de molda

Equipteients con seeicnamients slécnes del husilo

Polencia del accionamemo el husiln

Hiomer de revolucionss del hutilis, nomiral maxima

‘olumen e plastficanon ¥ B una weiocaiad de gro del husill

Momemn de revobsciones nominal del husilo PS5

Num. de revolucones nominal del sl PE

Hidmerm de revolucionss marima del husilo PS
Rum. de revolucionss manimg del husil PE

Marcha en 5ec0 (Eummap §)

Equipamiento con acumulador (ZE)

Canudal die inyezciin oon acumulador
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